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452. ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU
452-4 OBROBKI BLACHARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszego opracowania sg warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych i instalacyjnych dla
inwestycji remontu budynku biurowego przy ul. Ksaweréw 8 w Warszawie.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych

45200000-9 obiektow budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie
inzynierii ladowej i wodne;

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji

45260000-7 dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne

Wykonanie  pokry¢ i  konstrukcji  dachowych
oraz podobne roboty

45261210-9  Wykonanie pokry¢ dachowych

45261000-4

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamdwienia
| zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1.

1.3. OkresSlenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego:

— wykonanie obrébek blacharskich z blachy stalowa ocynkowana.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg, projektowa,
Specyfikacji Technicznej (ST) i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w Specyfikacji Technicznej
(ST) ,Wymagania ogdine”.
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2.2. Blacha stalowa ocynkowana

Parapety zewnetrzne okien piwnicznych, oraz zwienczenie cokotu: blacha stalowa ocynkowana, lakierowana
proszkowo w kolorze RAL 7024 grubos¢ min. 0,7mm .

Mocowanie mechaniczne.

Wszystkie materiaty muszg posiadac atesty oraz Swiadectwa dopuszczenia do uzytku w krajach UE.

2.3. Reperacja/wymiana obrébek blacharskich

Istniejace obrobki gzymsu okapu i posredniego oraz parapety: po przegladzie obrobki blacharskie
uszczelnienie preparatem do potaczen pionowych i poziomych np.: SIKAFLEX-11FC PURFORM lub
rownowaznym + malowanie farbg renowacyjng np.: METAL UNICOAT lub réwnowazna, kolor dopasowac¢ do
istniejacego koloru dachu

nowa obrdbka zwiericzenia cokotu: blacha stalowa ocynkowana, lakierowana proszkowo w kolorze RAL 7024
grubo$¢ min. 0,7mm . Mocowanie mechaniczne.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogoine”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét
Wykonawca przystepujacy do wykonania pokrycia dachowego, powinien wykazac¢ si¢ mozliwoscig korzystania
z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogoine”.

4.2. Transport materiatdw
Materiaty powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okre$lony
przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:
— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

— date produkciji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty (do czasu, gdy bedg one potrzebne
do wbudowania), byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i wkasciwosci oraz byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
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Przechowywanie materiatdw musi sie odbywac na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu
oraz w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem osdb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatow powinny by¢ po zakoriczeniu rob6t doprowadzone przez
Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

Transport prefabrykowanych elementow, obrébek blacharskich mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami
transportu w odpowiedni sposob zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Blacha powinna by¢ transportowana i sktadowana w stanie suchym i przy zapewnieniu statego dostepu
powietrza. W przypadku sktadowania zwojéw lub prefabrykowanych paséw na placu budowy nalezy unika¢
bezposredniego kontaktu ptaszczyzn materiatu np. z mokrg folig, zapewni¢ rowniez przykrycie odporne na
dziatanie wiatru.

Unikac nalezy:

— przykrywania zwojow lub prefabrykatéw w sposob uniemozliwiajacy doptyw powietrza,
przekroczenia punktu rosy,

sktadowania na wilgotnym podtozu,

transportowania lub skladowania materiatu na wilgotnych paletach,

— Zzbyt ciasnego uktadania materiatu w trakcie transportu i sktadowania.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogéine
Ogdlne zasady wykonania robét podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogolne”.

5.2. Obrdbki blacharskie

Przed montazem obroébek blacharskich attyk i muréw wyréwnuije sie podtoze zaprawg , dajac mu maty spadek
(od $rodka pomieszczenia) i na tak wykonanym podtozu uktada sie obrobki wg wytycznych producenta systemu
dachowego. Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Roboty blacharskie z blachy mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C.
Robdét nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach. Cigcia blach nalezy dokonywa¢ przy uzyciu nozyc
recznych lub gilotyn. Wszystkie obrdbki zamontowac ze spadkiem na zewnatrz. Wszystkie wygiecia blachy
powinny by¢ wykonywane w taki sposob, aby nie nastgpito pekniecie blachy lub odpryski. Blachy nie nalezy
ktas¢ bezposrednio na beton lub tynk.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogdine”.

6.2. Badania w czasie robét
Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjq Projektowa. Badanie powinno polega¢ na poréwnaniu wykonanych
obrdbek z projektem technicznym oraz stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin i pomiaru.

Sprawdzenie podtoza.
Badanie to powinno by¢ przeprowadzone przed przystapieniem do robét i da¢
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Sprawdzenie materiatéw. Badanie nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy
oraz atestow i Swiadectw dopuszczenia materiatow do stosowania w budownictwie wydanych przez ITB.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego robét. Badanie polega na ogledzinach i sprawdzeniu wystepowania takich
wad jak: dziury, pekniecia, nieprostopadiosci szwow do okapu, odchylenia rabkéw lub zwojow od linii prostej itp.

Sprawdzenie umocowania i taczenia arkuszy. Badanie polega na stwierdzeniu czy taczenia i umocowania
arkuszy sg wykonane zgodnie z normg i instrukcjq montazu wybranego producenta. Arkusze z blach powinny
byC taczone na rabek pojedynczy lezacy szerokosci 15-20mm lub na rabek podwdjny wysokosci 20-30mm.
Arkusze blach nalezy taczy¢ na zaktad o szeroko$ci 20- 30mm, lutowane na catej dtugosci.

Odgiecia blach przy murze — w miejscu zetkniecia sie obrdbki z pionowymi powierzchniami cian, odgiecia blach
ku gorze o wysokosci 10-20mm powinny przylega¢ do $cian i by¢ przymocowane fgcznikami. Odgiete odcinki
blach powinny by¢ w narozach lutowane. Obrdbki o szeroko$ci (mierzonej w kierunku poprzecznym do lica
elewacji) wiekszej niz 300mm powinny by¢ wzmocnione pasem usztywniajacym, zakoriczonym odgieciem
na szerokosci 20-30mm. Obrdbka na gzymsach, pasach itp. do Scian nalezy wykonywac za pomoca tacznikow,
mocowanych w odlegtosciach 400-600mm. Odlegtos¢ tacznika od lica gzymsu lub elementu podobnego
powinna wynosi¢ 20-40mm. Obrobki o szeroko$ci 300-500mm (mierzone w kierunku prostopadtym do lica
elewacji) powinny by¢ wzmocnione pasem usztywniajacym — zakonczonym odgieciem na szerokosci 20-30mm,
pas usztywniajacy powinien by¢ mocowany réwnoczesnie z obrobkg za pomocg tych samych tgcznikow.
Obrobki blacharskie o szerokosci 500- 800mm (mierzone w kierunku prostopadtym do lica elewacji) powinny
by¢ dodatkowo mocowane do listwy osadzonej rownolegle do okapu w odlegto$ci 300-450mm od krawedzi
gzymsu, pasa itp. faczniki powinny by¢ montowane mijankowo w odlegtosci 300-350mm. Obrébke o szerokosci
powyzej 800mm nalezy mocowac jak wyzej, lecz do dwoch lub wiecej listew osadzonych w odstepach 250-
300mm. Obrébki powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady wykonania obmiaru rob6t podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogolne”.

Jednostka obmiarowa wykonania obrobek blacharskich jest metr kwadratowy [m?].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot zwigzanych z wykonaniem obrébek blacharskich podano
w 0goinej Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogdine”.

8.2. Odbiér obrébek blacharskich
Podstawe do odbioru wykonania obrébek blacharskich stanowi zgodno$¢ ich wykonania z dokumentacjg
projektowg i zatwierdzonymi zmianami, podanymi w dokumentacji powykonawcze;j.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

— peing dokumentacje powykonawcza wraz z osSwiadczeniami stwierdzajacymi zgodno$¢ wiw rob6t
z projektem,

— protokoty badan kontrolnych oraz certyfikaty jako$ci materiatéw i wyrobdw,

— stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan rob6t byty pozytywne.
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Nie przewiduje sie odstepstw od Warunkéw technicznych.

Protokét odbioru powinien zawierac:

— zestawienie wynikow badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania obrdbek blacharskich z projektem,

— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w ktorej sktad powinien wchodzi¢ program.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogoine”.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] obrébek blacharskich u obejmuie:

— zapewnienie niezbednych materiatow i sprzetu,

— wykonanie wszystkich obrébek blacharskich dachu,

— zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa BHP, ppoz., sanitarnych i ochrony Srodowiska
— uporzadkowanie terenu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw z cynku
do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 506:2010 Wyroby do  pokry¢ dachowych — z metalu. Charakterystyka
wyrobow samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowe;.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy
miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 505:2013-07 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — Charakterystyka wyrobéw z blachy
stalowej uktadanych na ciggtym podtozu

PN-EN 508-1:2014-08 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samono$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje.
Czes¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:2010 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow

samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje.
Cze$¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2010 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje.
Czes¢ 3: Stal odporna na korozje.

PN-EN 502:2013-07 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu -- Charakterystyka wyrobow z blachy
ze stali odpornej na korozje uktadanych na ciggtym podtozu

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samono$nych z blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu

PN-ISO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw zapewniania

jakosci i zarzadzanie systemami zapewniania jako$ci.

Instrukcje wybranych producentow.
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